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1. Description du système.

Dans une entreprise de recyclage, un certain nombre de produits seront re conditionnés pour être ré utilisés dans la mise en œuvre de nouveaux produits. Pour limiter les volumes important s et donc un coût de transport important, il est décidé de compacter au maximum les déchets. Pour ce faire, une presse est mise en place. Un premier vérin permettra de comprimer une première fois les déchets dans le sens horizontal et un second réalisera la même opération dans le sens vertical.

2. Fonctionnement.

Les vérins seront de type double effet avec régulation de vitesse lors de leur sortie.

Leur commande sera réalisée par des distributeurs 4/2 bistable à commande électrique 24V AC.

Le vérin horizontal travaillera le premier, il restera ensuite en position sortie. Le vérin vertical réalisera son travail et la condition de remonté de celui-ci est associé à une temporisation. Une fois la temporisation écoulée, les deux vérins rentrent.

La condition de lancement du cycle est donné par un bouton poussoir. 

Un bouton d’arrêt d’urgence doit mettre fin au cycle instantanément et faire rentrer les deux vérins.

Les sorties du LOGO ne peuvent supporter que des potentiel de 24V sous un courant de 1A.

3. Caractéristiques techniques. 

La liste du matériel pneumatique est à établir par observation du panneau mit à disposition.

Bouton poussoir :

· 1 start (vert) : 1NO 

· 1 arrêt d’urgence (rouge) : 1NO

Alimentation :

· Réseau 2*240V 50Hz

LOGO :

· Module 24V DC

· Input 12x DC

· Output 8x relais 1A max.

· Module auxiliaire d’alimentation 230V – 24VDC 1.3A

Protections :

· Protection par dispositif différentiel de 300mA (triphasé)

· Protection magnéto thermique générale de 32A (triphasé)

· Protection de la commande du coffret par magnéto thermique de 4A (bipolaire)

· Protection de la puissance du coffret par magnéto thermique de 16A (triphasé)


























FICHE DE DEPANNAGE

















Description du mauvais fonctionnement de l’installation.














Folio n° : 





Plan(s) sur le(s)quel(s) le problème a été isolé.














Développement des causes possibles à vérifier.				Résultat.























Prospection des causes et résultat des diagnostiques.














Solution à apporter.





Conclusion après la démarche de recherche. Elément(s) défectueu(x)











Essai n°1






































Travaux pratiques électriques





BUT : Réaliser la gestion, avec un LOGO, de la mise en mouvement 


de deux vérins pneumatiques en séquence.





SIC





18











Chapitre n°2 : Système électrique automatisé par CPU

Sujet : Réaliser la gestion, avec un LOGO, de la mise en mouvement de deux vérins pneumatiques en 

séquence.
Manipulation n°18 – Situation d’intégration certificative n°4

Référence : T.P. – SIC 18-2-4

